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@ Verfahren zum Sortieren 

(g) Es wird ein Verfahren zum Sortieren einer Mehrzahl 
einzeln geforderter Gegenstande beschrieben, bei dem die 
Gegenstande unsortiert auf einem ersten Forderkreis umlau- 
fen und von dort einzeln und selbsttatig auf wenigstens 
inen zweiten Forderweg ubergeben und zu Gruppen zusam- 
mengestellt werden, Um ein solches Verfahren einfacher 
und weniger aufwendig zu gestalten, wird vorgeschlagen, 
den zweiten Forderweg als zweiten Forderkreis auszubilden, 
auf dem die Gegenstande umlaufen, und zwischen dem 
ersten und dem zweiten Forderkreis eine selbsttatig schalt- 
bare Weiche vorzusehen. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Sortieren einer Mehrzahl gefdrderter Gegenstande der 
im Oberbegriff von Anspruch 1 erlauterten Art. 

Ein derartiges Verfahren ist aus der GB-A-2 079 708 
bekannt Beim bekannten Verfahren werden auf Klei- 
derbugeln hangende Kleidungsstiicke unsortiert und 
per Hand einzein auf einen im geschlossenen Fdrder- 
kreis in einer vorbestimmten Richtung umlaufenden 
Fdrderer gehangt Auf dem Forderer wird jeder einzel- 
ne KJeiderbu g el durch ein S chnappschloB_gehalten..das 
selbsttatig zu dffnen ist Der im Kreis laufende Forderer 
fiihrt an einer Vielzahl von Forderstangen vorbei, die als 
zweiter Fdrderweg fiir jeweils eine Gruppe vorbe- 
stimmter Gegenstande ausgebildet sind. Zwischen den 
Rutschstangen und dem Forderkreis sind Abwurfstan- 
gen angeordnet, die sich unterhalb der Kleiderbugelha- 
ken befinden und jeden KJeiderbugel auffangen, dessen 
SchnappschloS oberhalb der Abwurfstange gedffnet 
wurde. Auf den bekannten, als Stichstrecken ausgebil- 
deten Fdrderern miissen die Gegenstande jedoch in ih- 
rer vorbestimmten Reihenfolge innerhalb der zusam- 
menzustellenden Gruppe aus dem Forderkreis ausge- 
schleust werden. Dies bedeutet, daB ein bestimmter ei- 
gentlich auf eine bestimmte Rutschstange zu uberfuh- 
render Gegenstand so oft im ersten Fdrderkreis an sei- 
ner Rutschstange vorbeigefdrdert werden muB, bis alle 
vor ihm auf seiner Rutschstange anzusammelnden Ge- 
genstande ausgeschleust wurden. Das bekannte Verfah- 
ren ist somit recht zeitaufwendig. 

Es ist weiterhin als allgemeines Sortierprinzip der so- 
genannten zugeordneten Kommissionierung bekannt, 
vorsortierte Artikel durch getakteten Umlauf in einem 
Forderkreis mit jeweils einem eine bestimmte Gruppe 
endsortierter Artikel aufnehmenden Fordermittel zu- 
sammengebracht werden, das auf einem zweiten For- 
derkreis ebenfalls getaktet umlauft Die Obergabe er- 
folgt jedoch meist per Hand bzw. durch komplizierte 
Umsetzeinrichtungen und auf keinen Fall aus dem Fdr- 
derlauf heraus (der Forderer und die Artikelsorte mus- 
sen im Takt fur jede Obergabe angehalten werden). 
Daruber hinaus sind damit nur bereits vorsortierte Arti- 
kel zu iibergeben. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein 
schnelles, einfaches und unkompliziertes Verfahren zum 
Sortieren eine Mehrzahl von einzein geforderten Ge- 
genstanden bereitzustellen. 

Die Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 enthalte- 
nen Merkmale geldst 

Durch die erfindungsgemaBe MaBnahme, die Forder- 
mittel auch im zweiten Fdrderweg in einem geschlosse- 
nen Umlauf zu fuhren, kdnnen die Gegenstande vom 
ersten Fdrderkreis an die jeweils gewunschte Position 
zwischen die auf dem zweiten Fdrderkreis umlaufenden 
Gegenstande uberfuhrt werden. Daruber hinaus kdnnen 
auf dem zweiten Forderkreis auch mehrere verschiede- 
ne Gruppen von Gegenstanden angesammelt werden, 
ohne daB eine bestimmte Reihenfolge der Gruppen un- 
tereinander eingehalten werden muB. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind den 
Unteranspruchen zu entnehmen. 

Ein Ausftihrungsbeispiel der Erfindung wird anhand 
einer in der einzigen Zeichnung dargestellten Fdrder- 
einrichtung naher erlautert 

Die Zeichnung zeigt ein Layout einer Fdrdereinrich- 
tung 1, wobei lediglich die Fdrderwege als Striche dar- 
gestellt sind Die Fdrdereinrichtung ist insbesondere ei- 



ne Hangefdrdereinrichtung, wobei die geforderten Ge- 
genstande einzein auf ihrem eigenen Fdrdermittel be- 
wegt werden. Anstelle einzelner Gegenstande kdnnen 
jedoch auch Gruppen von Gegenstanden gefdrdert 
5 werden, wobei jede Gruppe einzein und unabhangig 
von der anderen Gruppe bewegt werden kann. 

Die Fdrdereinrichtung 1 enthalt im dargestellten Aus- 
ftihrungsbeispiel sechs erste Fdrderkreise 2.1, 2.2, 23, 
2.4, 2J5 und 2.6. Jedem der ersten Fdrderkreise 2.1 bis Z6 

io ist im dargestellten AusfOhrungsbeispiel jeweils ein 
zweiter Fdrderkreis 3.1, 3.2, 33, 3.4, 33 und 3.6 zugeord- 

net.Jeder-der-zweitenFdrderkreise-3^1-bis-3.6wiederum- 

ist einem gemeinsamen Wegfdrderer 4 zugeordnet 
Jeder der ersten und zweiten Fdrderkreise 2.1 bis 2.6 

15 bzw. 3.1 bis 3.6 besteht aus jeweils zwei geradlinigen, 
parallelen Fdrderstrecken, die tiber jeweils eine im Bo- 
gen gefuhrte Umlenkstelle miteinander verbunden sind. 
Zwischen jeweils einem ersten Fdrderkreis 2.1 bis 2.6 
und dem ihm zugeordneten, zweiten Fdrderkreis 3.1 bis 

20 3.6 befindet sich jeweils eine Weiche 5.1, 5.2, 53, 5.4, 53 
und 5.6, die bevorzugt zwischen zwei aneinander ansto- 
Benden Umlenkstellen des ersten und zweiten Fdrder- 
kreises angeordnet ist Jeder der zweiten Fdrderkreise 
3.1 bis 3.6 ist analog uber eine weitere Weiche 6.1, 6.2, 

25 63, 6.4, 63, 6.6 mit dem Wegfdrderer 4 verbunden. Die 
Weichen 6.1 bis 6.6 verbinden bevorzugt die den Wei- 
chen 5 gegenttberliegenden Umlenkstellen der zweiten 
Fdrderkreise 3 mit einer geradlinigen Forderstrecke des 
Wegforderers 4. Der Wegfdrderer 4 kann, wie darge- 

30 stellt, ebenfalls als Fdrderkreis ausgebildet sein oder 
lediglich eine geradlinige Forderstrecke enthalten. 

Die Fdrderkreise 2 und 3 kdnnen unabhangig vonein- 
ander und auch mit verschiedenen Geschwindigkeiten 
jeweils sowohl entiang des Pfeiles A vorwarts als auch 

35 entiang des Pfeiles B riickwarts angetrieben werden. 
Daruber hinaus kann jedem der zweiten Fdrderkreise 
ein Stopper 7.1, 7.2, 73, 7.4, 73 und 7.6 zugeordnet 
werden, der aus einer wirksamen in eine umwirksame 
Position bewegbar ist SchlieBlich kdnnen bekannte 

40 Identifizierungseinrichtungen, wie Lesegerate oder dgU 
fiir alle sich innerhalb der Fdrdereinrichtung 1 bewe- 
genden Gegenstande 8 vorgesehen sein. Die Idemifizie- 
rungseinrichtung dient in bekannter Weise uber eine 
nicht gezeichnete, bekannte Steuereinrichtung zum 

45 Steuern der Weichen 5 und 6 bzw. des Antriebs der 
Fdrderkreise 2 und 3. 

Auf den ersten Fdrderkreisen 2 laufen verschiedenar- 
tige Gegenstande 8 unsortiert und mit willkurlicher Rei- 
henfolge um. Zur Vereinfachung der Darstellung wer- 

50 den nur drei Arten von Gegenstanden 8 dargestellt, wo- 
bei jede Art durch ein eigenes Symbol, einen Kxeis, ein 
Quadrat oder ein Kxeuz, gekennzeichnet ist Es wird 
angenommen, daB zunachst alle mit einem Kreis ge- 
kennzeichneten Gegenstande aussortiert und auf den 

55 zweiten Fdrderkreis 2 Qbergeben werden solleit 

Zur Vereinfachung der Darstellung zeigen die in der 
Zeichnung dargestellten sechs Kombinationen aus je- 
weils einem ersten und zweiten Fdrderkreis jeweils ei- 
nen Schritt dieses Sortiervorganges, wobei jedoch klar 

60 ist, daB die Gesamtheit der dargestellten Schritte auf 
jedem Fdrderkreispaar ausgefuhrt werden muB, wobei 
durchaus jeder dieser Schritte auf einem Fdrderkreis- 
paar zeitgleich mit genau diesem selben Schritt auf dem 
benachbarten Fdrderkreispaaren durchgefuhrt werden 

65 kann. 

Zum Aussortieren der mit dem Kreis gekennzeichne- 
ten Gegenstande 8 aus der Menge der unsorti rt und 
willkQrlich auf dem ersten Fdrderkreis 2.1 in Richtung A 
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umlaufenden Gegenstande 8 wird der zugehdrige zwei- 
te Fdrderkreis 3.1 in Richtung des Pfeiles B angetrieben, 
so daB die beiden Fdrderkreise Zl und 3.1 im Bereich 
der Weiche 5.1 im wesentlichen parallel laufen. Meidet 
die Identifizierungsvorrichtung, daB an der Weiche 5.1 5 
als n&chster Gegenstand 8 ein mit dem Kreis gekenn- 
zeichneter Gegenstand ankommt, so wird die Weiche 
umgeschaltet und leitet den Gegenstand auf den zwei- 
ten Fdrderkreis. Dieser Zustand ist anhand der Forder- 
kreise 2.2 und 3.2 dargestellt Folgen nach dem uber- 10 
fiihrten Gegenstand mit einem Kreuz oder einem Qua- 
drat gekennzeichnete Gegenstande, so schaltet die Wei- 
che wieder zuriick und belaBt diese Gegenstande auf 
dem ersten Forderkreis 2. Sobald wieder ein mit einem 
Kreis gekennzeichneter Gegenstand an der Weiche 5 15 
ankommt, wird die Weiche wieder geschaltet und der 
Gegenstand auf den zweiten Forderkreis 3 ubergieitet 
Dies wird solange wiederholt, bis sich alle mit einem 
Kreis gekennzeichnete Gegenstande zu einer ersten 
Gruppe 8a auf dem zweiten Forderkreis 3 versammelt 20 
haben. Dieser Zustand ist anhand des Fdrderkreispaares 
2.4, 3.4. dargestellt 

Soli nun auf dem zweiten Forderkreis 3 eine weitere 
Gruppe 8b von Gegenstanden angesammelt werden, so 
wird zweckmaBigerweise der Stopper 7.4 in den For- 25 
derweg der Gruppe 8a auf dem zweiten Forderkreis 3.4 
eingeschoben und die Drehrichtung sowohl des ersten 
Fdrderkreises 2 als auch des zweiten Fdrderkreises 3 
umgekehrt, so daB nunmehr der erste Fdrderkreis in 
Richtung des Pfeiles B und der zweite Fdrderkreis in 30 
Richtung des Pfeiles A umlauft Durch den Stopper 7 
wird die bereits angesammelte Gruppe 8a gegeniiber 
der Bewegung des zweiten Forderkreises 3 in Richtung 
auf die Weiche 5 zuruckgehalten. Damit wird verhin- 
dert, daB unbeabsichtigterweise mit einem Kreuz ge- 35 
kennzeichnete Gegenstande zwischen den Gegenstan- 
de der ersten Gruppe 8a gelangen. Die Oberfuhrung 
aller mit dem Kreuz gekennzeichneter Gegenstande er- 
folgt analog der Ansammlung der Gruppe 8a. SchlieB- 
lich kdnnen auch die mit einem Quadrat gekennzeichne- 40 
ten Gegenstande in einer dritten Gruppe 8c entweder 
auf dem ersten Fdrderkreis verbleiben oder in analoger 
Weise auf dem zweiten Forderkreis uberf uhrt werden. 

Sind die Gruppen 8a, 8b, 8c angesammelt, so kdnnen 
sie uber die Weichen 6 auf den Wegfdrderer 4 ausge- 45 
schleust werden. Es ist jedoch auch mdglich, die ange- 
sammelten Gruppen vom zweiten Fdrderkreis gruppen- 
weise wieder auf den ersten Fdrderkreis zurtickzu- 
schleusen und dort zu lagern. Auf diese Weise kann die 
Lagerkapazitat entscheidend erweitert bzw. der sonst 50 
zusatzlich neben dem Platz fur eine Lagereinrichtung 
noch bendtigte Platz fur eine Sortiereinrichtung einge- 
spart werden. 

Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren ist es weiter- 
hin mdglich, die Reihenfolge der in den Gruppen 8a bis 55 
8c angesammelten Gegenstande unabhangig von der 
Reihenfolge dieser Gegenstande auf dem ersten Fdr- 
derkreis 2 festzusetzen, da die Gegenstande vom ersten 
Forderkreis auf jeden beliebigen Punkt des zweiten 
Fdrderkreises, also auch zwischen zwei bereits ange- eo 
sammelte Gegenstande, iibergeben werden kdnnen. Bei 
einer guten Abstimmung der Steuerung zwischen dem 
ersten und zweiten Fdrderkreis ist es weiterhin mdglich, 
auf den zweiten Fdrderkreisen zwei oder mehrere ver- 
schiedene Gruppen gleichzeitig anzusammeln, wobei je 65 
nach der Art des sich auf dem ersten Fdrderkreis der 
Weiche 5 nahernden Gegenstand der zweite Fdrder- 
kreis an die gewiinschte Stelle bewegt wird. 
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Die fur das erfindungsgemaBe Verfahren verwendete 
Fdrdereinrichtung sollte zumindest fur den zweiten 
Fdrderkreis, falls dort mehrere Gruppen angesammelt 
werden sollen, einen staufahigen Fdrderer enthalten, bei 
dem der Antrieb ungehindert weiterlaufen kann, seibst 
wenn durch den Stopper 7 Gegenstande gegeniiber der 
Fdrderbewegung zuruckgehalten werden. Dariiber hin- 
aus sollten die sich zwischen den ersten und zweiten 
Fdrderkreisen befindende Weichen kurze Schaltzeiten 
und eine geringe bauliche Lange in Fdrderrichtung auf- 
weisen, damit der Abstand der auf dem ersten Fdrder- 
kreis umlaufenden Gegenstande nicht zu groB gewahlt 
werden muB. 

In Abwandlung der beschriebenen und gezeichneten 
Ausfuhrungsbeispiele kdnnen jedem ersten Fdrderkreis 
eine Mehrzahl zweiter Fdrderkreise zugeordnet wer- 
den. Auch kann der zweite Fdrderkreis direkt als Weg- 
fdrderer ausgebildet sein. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Sortieren einer Mehrzahl einzeln 
gefdrderter Gegenstande, wobei die Gegenstande 
unsortiert auf einem ersten Fdrderkreis umlaufen 
und von dort einzeJn und selbsttatig auf wenigstens 
einen zweiten Fdrderweg iibergeben und zu Grup- 
pen zusammengestellt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zweite Fdrderweg als zweiter 
Fdrderkreis ausgebildet ist, auf dem die Gegenstan- 

-de umlaufen, und daB zwischen dem ersten und 
dem zweiten Fdrderkreis eine selbsttatig schaltba- 
re Weiche angeordnet wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf dem zweiten Fdrderkreis eine 
Mehrzahl von Gruppen zusammengehdrender Ge- 
genstande angesammelt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dem ersten Fdrderkreis eine 
Mehrzahl zweiter Fdrderkreise zugeordnet ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB alle zweiten Fdrderkreise mit einem 
gemeinsamen Wegfdrderer verbunden werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gegenstande auf 
dem ersten Fdrderkreis vor- oder ruckwarts gefdr- 
dert werden. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gegenstande auf 
dem zweiten Fdrderkreis vor- oder ruckwarts ge- 
fdrdert werden. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Obergabe vom 
ersten Fdrderkreis auf den zweiten Fdrderkreis im 
Bereich einer Umlenkstelle eines langoval ausge- 
bildeten Fdrderkreises erfolgt. 
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